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Wigzarka ADT

1.1

1.2

1.3

Informacje ogoélne

Nazwa i adres producenta

Erich Baumeister GmbH

Borghorster Str. 31 « Postfach 69

48366 Laer (Germany)
Telefon:

Telefaks:

E-Mail:

+49 2554 9150-0
+49 2554 9150-30

info@erichbaumeister.com

Strona internetowa:

www.erichbaumeister.com

Oznaczenie typu i numer seryjny

Maszyna do wiazania i robienia suptéw

Typ:
Numer seryjny:

Dane techniczne
Typ:

Naped:

Przytaczenie do sieci:
Pobor mocy:

Rodzaj ochrony:

Przetacznik wyzwalajacy:

Predkosé:
Wymiary:

Ptyta stotowa:
Waga:
Opcje:

ADT-TAG

Silnik przektadniowy
230 V 50 Hz

0,37 kW

P54

Dzwignia startowa przy stole, przetacznik nozny,
fotokomorka

1 takt na sekunde

60 cm x 41 cm x 65 cm (dtugo$¢ x szeroko$¢ x
wysokosc¢)

34x35cm

33 kg

- wigksza predkosé

- wigzanie lewostronne

- dzwignia startowa z gory

- przetacznik nozny

- plyta stotowa 34 x 45 cm

Erich Baumeister GmbH
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2.3
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Dokumentacja techniczne

Znak jakosci CE

Znak jakosci CE umocowany zostal w widocznym miejscu w bezposredniej
bliskosci tabliczki identyfikacyjnej maszyny.

Oswiadczenie zgodnosci z wymogami Wspolnoty
Europejskiej

Dyrektywa maszyny 89/392/EU - zalacznik IT A.

Niniejszym wyjasniamy, iz typ konstrukcji maszyny zgodny jest z oznaczeniem
typu (punkt 1.2) w rozumieniu dyrektywy dotyczacej uzytkowania maszyn w

ramach Wspoélnoty Europejskiej 89/392/EU, zatacznik II A oraz odno$nych
ustalen przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom.

Obowiazki w przypadku korzystania z niniejszej
instrukcji obstugi

Przyjecie do wiadomosci

Uzytkownik przedmiotowe]j maszyny troszczy¢ si¢ musi zapoznanie Si¢
personelu obstugowego z wytycznymi i trescia niniejszej instrukcji obstugi. Przed
czynnosciami montazowymi 1 przed uruchomieniem maszyny personel ten znaé
musi wszystkie przepisy 1 wskazowki zawarte w tej instrukcji w petnym zakresie.
W przypadku, gdyby poszczegodlne punkty instrukcji obstugi nie byly w pehni
jasne nie gdyby personel nie mogt ich zrozumie¢, porady zasiggna¢ nalezy u
producenta maszyny, tzn. u przedstawicieli naszej firmy.

Dyspozycyjnosc¢ i dostepnos¢

Poprzez wybor odpowiedniego miejsca przechowywania dokumentacja niniejsza
musi by¢ dostepna dla kazdego pracownika i uzytkownika maszyny.
Przechowywanie

Dokumentacj¢ niniejsza przechowywac nalezy w takim miejscu, ktore umozliwia
korzystanie z niej przez caty okres uzytkowania maszyny.

Zmiany / uzupetnienia

Wszelkie dokumenty dotyczace zmian podejmowanych i1 przeprowadzanych przez
producenta maszyny lub uzupelien dotacza¢ nalezy do pierwotnej wersji
niniejszej dokumentacji.

Erich Baumeister GmbH 5
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2.5

2.6

Cel niniejszej instrukcji obstugi

Niniejsza dokumentacja stanowi¢ powinna dla uzytkownika maszyny zrédto
informacji o wszystkich szczegétach dotyczacych jej obstlugi, a takze
przygotowa¢ go do obstugi wszystkich jej funkcji. Instrukcja obstugi powinna
umozliwi¢ uzytkownikowi przeprowadzanie koniecznych napraw i konserwacji, a
takze przestawianie mocy/wydajnosci maszyny w pewnym okreslonym zakresie.
Instrukcja ta informowac¢ powinna takze o przepisach bezpieczenstwa 1 o
wymaganych dyrektywach zachowan.

Obowigzywanie

Niniejsza dokumentacja obowiazuje w odniesieniu do wymienionego typu
maszyny. Wszelkie przeprowadzane zmiany dokumentowane powinny by¢ w
oparciu o odpowiednie dodatki dotaczane do przedmiotowej dokumentacji.
Niniejsze wydanie tej dokumentacji pozostaje wazne i obowigzujace do chwili
sporzadzenia i rozpowszechnienia nowego wydania.

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

W niniejszym rozdziale zawarte zostaly ogoélne wskazowki bezpieczenstwa.
Uzytkownik przedmiotowej maszyny odpowiedzialny jest za zapoznanie
personelu obslugujacego z wszystkimi wskazowkami bezpieczenstwa i1 za ich
stosowanie przez ten personel w praktyce.

Niniejsza wiazarka zaprojektowana i1 wyprodukowana zostala w oparciu o
najnowszy stan wiedzy technicznej oraz reguty bezpieczenstwa technicznego. W
przypadku niefachowej jej obstugi powsta¢ moga oddzialywania ograniczajace jej
sprawnos$¢ dzialania, a takze niebezpieczenstwa dla personelu i szkody
materialne.

Wiazarke eksploatowac nalezy wylacznie w stanie bezbrakowym, tj. w stanie
sprawnosci technicznej. Wystepujace zaklocenia nalezy natychmiast usuwac.
Maszyng eksploatowaé nalezy wylacznie zgodnie z przeznaczeniem!

W Niemczech zachowywaé nalezy przepisy zapobiegania wypadkom wydane
przez zrzeszenie zawodowe 1 branzowa organizacj¢ przedsigbiorstw. Poza
Republika Federalna Niemiec zachowywac nalezy przepisy bezpieczenstwa
odno$nego kraju uzytkownika maszyny.

Erich Baumeister GmbH
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3.2

3.3

Dokumentacja techniczne

Ostrzezenia i symbole / piktogramy

& Zwraca¢ uwage na napigcie elektryczne!
A Uwaga!
A Zwraca¢ uwage na kierunek obrotow!

R Nie dotykag!

Uzywanie zgodnie z przeznaczeniem

Dostarczona przez nas maszyna stuzy do wiazania produktow (tzw. produktéw
wigzanych). Po montazu i1 uruchomieniu maszyny zgodnie z wytycznymi
niniejszej instrukcji obslugi maszyna wiaze produkt opisany w potwierdzeniu
zlecenia.

W przypadku eksploatacji wigzarki zachowywac¢ nalezy podane granice dotyczace
mocy 1 wydajno$ci maszyny, a takze granice jej obcigzania. Wymagane dane
zawarte sa w danych technicznych (punkt 1.3).

Wszelkiego typu zastosowania maszyny odbiegajace od przewidzianych lub
przekraczajace granice dopuszczalnego obciazenia uznawane sa za niezgodne z
celem i przeznaczeniem.

W przypadku uzywania maszyny z przekraczaniem wyzej wymienionych granic
powstaje niebezpieczenstwo wyrzadzenia szkod zdrowotnych i materialnych
(rzeczowych). Za niebezpieczenstwa i szkody wynikajace z nieprzepisowego
uzytkowania maszyny producent nie ponosi odpowiedzialnos$ci.

Srodki organizacyjne

Obowiazkiem uzytkownika maszyny jest poinstruowanie personelu obstugujacego
0 potrzebie znania i zachowywania wszystkich przepisow bezpieczenstwa. Do
przepiséw tych naleza takze informacje zawarte w niniejszej dokumentacji.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny odno$ny personel zapozna¢ si¢ musi z
niniejsza dokumentacja, musi ja takze w petni rozumiec.

Erich Baumeister GmbH 7
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3.4

3.5

3.6

4.2

Z kolei dokumentacja ta znajdowac si¢ musi na miejscu pracy (z maszyna) i by¢
dostepna dla uzytkownika i obsthugi.

Zachowywac¢ nalezy reguly ogolne i szczegdtowe chroniace przed wypadkami w
pracy, a takze reguty stuzace ochronie srodowiska.

Uzytkownik odpowiedzialny jest za to, by kazdy z obstugujacych maszyne
posiadal do dyspozycji ubrania ochronne i1 wyposazenie ochrony osobiste;j.
Uzytkownik maszyny przekaze takze konieczne wskazowki dotyczace ubrania
ochronnego pracownika.

Wskazoéwki dotyczace szczegélnych przyczyn
niebezpieczenstwa A\

Maszyng zasila¢, zbroi¢ i tadowac¢ (w sensie doprowadzania materiatu) mozna
wytacznie w dopuszczalnym i przewidzianym zakresie!

Strefy niebezpieczne

Strefa niebezpieczna jest bezposrednie otoczenie maszyny. Cze$ci ruchome
(obracajace si¢) chronione sa przez odpowiednie ostony. Niedopuszczalna jest
eksploatacja maszyny bez ubrania ochronnego! Niedopuszczalne jest takze
bocznikowanie (mostkowanie) przetacznikéw bezpieczenstwa!

Wybér i kwalifikacje personelu obstugujagcego maszyne

Personel obstugujacy maszyn¢ zapozna¢ nalezy z prawidlowa obstuga
dostarczanej przez nas maszyny. Tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi musi by¢
przez personel zrozumiana w pelnym zakresie. Ponadto przestrzega¢ nalezy
obowiazujacych przepisow chroniacych przed wypadkami w pracy.

Opis maszyny

Zakres stosowania maszyny

Maszyng do wigzania i robienia supléw ADT stosowaé mozna w odniesieniu do
wszystkich materiatow 1 towaréw poddawanych wiazaniu. W przypadkach
watpliwych przeprowadzi¢ nalezy eksploatacj¢ probna (bieg probny) w celu
okreslenia wielkos$ci snopka, wiazki, pgczka oraz stosowanego rodzaju nici
(szpagatu, sznurka).

Opis funkciji

Maszyna do wiazania i robienia suplow ADT nadaje si¢ do wiazania i
opakowywania produktow. Poszczegoélne funkcje uruchamiane sa z pozycji
konsoli sterowniczej. Personel obslugujacy mocuje produkt, ktory ma by¢
zwiazany, na stole do wigzania i robienia weztow.

Erich Baumeister GmbH
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Dokumentacja techniczne

Maszyne mozna w kazdej chwili uruchomi¢ lub zatrzymac¢ poprzez przetacznik
EIN-AUS = Wiaczanie-Wylaczanie. Po zatrzymaniu maszyny nalezy ja powtdrnie
uruchomi¢ zgodnie z obowiazujaca procedura.

Urzadzenia bezpieczenstwa

Poprzez uzywanie przetacznika EIN-AUS = Wiaczanie-Wylaczanie maszyna
zatrzymuje si¢ w odniesieniu do wszystkich jej czgsci obrotowych i1 ruchomych.
Wydajnos¢ i maksymalne obcigzenie

Maszyna osiaga zapewniona maksymalna wydajno$¢ (zobacz punkt 1.3).
Emisja

Dostarczana przez nas maszyna przyczynia si¢ do powstania poziomu hatasu w
biegu jatowym rzedu < 75 dBa.

Materiaty eksploatacyjne

W celu eksploatowania przedmiotowej wiazarki oprocz przystosowanych nici,
szpagatow, sznurkéw nie sa potrzebne zadne inne materialy eksploatacyjne.
Optymalne wyniki produkcyjne z pomoca dostarczanej maszyny osiagna¢ mozna
korzystajac z nici marki ,,Baumeister-Garne”. Wtasno$ci wszelkich materiatléw sa
bowiem w tym przypadku wzajemnie przystosowane.

Erich Baumeister GmbH 9
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4.7 Czesci skladowe maszyny

Nici, szpagat, sznurek

naprezacz
talerzvkowy

ramie suptacza

przetacznik Wtaczanie-Wytgczanie

przetacznik nozny

kabel potaczeniowy

/ 2 dzwignia startowa
P

silnik napedu

10 Erich Baumeister GmbH
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Dokumentacja techniczne

Warunki stosowania

Warunki otoczenia w czasie montazu

Personel montujacy urzadzenie powinien zachowywaé wszystkie ustawowo
przewidziane $rodki ochrony i1 bezpieczenstwa.

Warunki otoczenia w przypadku eksploataciji

Temperatura otoczenia maszyny nie powinna przyjmowaé wartosci spoza zakresu
od 0 do +50°C.

Przylacze zasilajace

Przekroje przewodow kabli elektrycznych powinny zosta¢ dostosowane do pradu
znamionowego silnikow napedu.

Transport

Niebezpieczenstwa powstajace podczas transportu

Maszyny zabezpiecza¢ nalezy podczas transportu przed przesunigciem. Zwracaé
nalezy uwage na odpowiednie punkty zaczepowe i wykorzystywac je.

Komunikowanie szkéd transportowych

W przypadku powstania szkdd transportowych nalezy je niezwlocznie zglosié
spedytorowi oraz producentowi urzadzen.

Montaz maszyny

Przepisy montazowe

W przypadku montazu niniejszej maszyny uwzglednia¢ nalezy odno$ne przepisy
ochrony przed wypadkami w pracy, a takze wskazdwki podane przez producenta.
Montaz wykonany przez producenta

W celu przeprowadzenia montazu przez producenta niniejszej maszyny nalezy
wczesniej porozumie¢ si¢ z samym producentem.

Stabilnos¢ miejsca montazu

Przed rozpoczgciem montazu sprawdzi¢ nalezy miejsce ustawienia maszyny pod
wzgledem odpowiedniej jego stabilno$ci 1 nosnosci.

Erich Baumeister GmbH 11
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7.4

7.5

8.1

8.2
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Montaz mechaniczny

Podczas montazu przedmiotowej maszyny uwzgledniaé nalezy nastgpujace
punkty:

Wiazarka dostarczana jest w stanie kompletnego montazu.

Przepisowe momenty dociagajace:

M 10/8.8 - 49 Nm
M 12/8.8 - 83 Nm
M 16/8.8 - 200 Nm
M 20/8.8 - 400 Nm

Montaz elektryczny A\

Podtaczenie instalacji elektrycznej przeprowadzane musi by¢ zgodnie z
przepisami Zwiazku Niemieckich Elektrotechnikow (VDE) wylacznie przez
fachowcow elektrykéw. Elektrycy ci zna¢ musza odnos$ne przepisy Towarzystwa
ds. Urzadzen Elektrycznych 1 Przedsigbiorstwa zaopatrzenia w energig
elektryczna (EVU).

Ze wzgledow bezpieczenstwa przewidzie¢ nalezy wytacznik ochronny silnika.

Podtaczenie przeprowadzane powinno by¢ w zgodnos$ci z danymi umieszczonymi
na tabliczce znamionowej, a takze zgodnie ze wskazowkami dolaczonej instrukcji
obstugi (schematem potaczen) odnosnego producenta silnika.

Sprawdzi¢ nalezy napigcie sieci (zobacz - tabliczka znamionowa).

Eksploatacja maszyny
Przed uruchomieniem maszyny uwzgledni¢ nalezy nast¢pujace aspekty pracy:

Pierwsze uruchomienie

Po przeprowadzeniu mechanicznego i elektrycznego montazu zgodnego z
przepisami maszyng nalezy wtaczyc¢.

Czas trwania eksploatacji

Maszyna zaprojektowana zostata na 100% czas wilaczenia.

Erich Baumeister GmbH
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Dokumentacja techniczne

Elektryczny zespo6t sterowania

W szafie sterowniczej (IP54) zlokalizowano poszczegdlne elementy zespolu
sterowania. Uruchomienia procesu wiazania dokonuje si¢ poprzez dzwignig
startowa lub poprzez przycisk nozny lub fotokomorkg.

Obstuga maszyny

Nici/szpagat/sznurek odwija¢ musi si¢ z gory. Koniec nici/szpagatu/sznurka
nalezy utrzymywaé¢ w potozeniu ukazanym na ilustracji 5. Uruchomié nalezy
teraz przelacznik EIN-AUS - Wiaczanie-Wylaczanie. Jednocze$nie kontrolowac
nalezy odpowiednie naprgzenie nici/szpagatu/sznurka. W razie potrzeby
napr¢zenie to nalezy odpowiednio nastawi¢ (zobacz punkt 9.3). Maszyna jest
teraz gotowa do pierwszego procesu wigzania.

ADT - llustracja 005

Produkt wiazany prowadzony sa jest stole maszynowym (1) poprzecznie do
kierunku wiazania w kierunku dzwigni startowej (2).

Erich Baumeister GmbH 13



Wigzarka ADT

Poprzez uruchomienie dzwigni startowej (2) nastgpuje start procesu wiazania.

ADT - llustracja 004

Predkos¢ procesu wiazania jest nastawialna, nalezy ja wobec tego dostosowac do
produktu wigzanego.

ADT - llustracja 001

Proces wiazania konczy si¢ z chwila automatycznego obcigcia nici/szpagatu/
sznurka. Maszyna jest teraz gotowa do nast¢pnego procesu wigzania.

14 Erich Baumeister GmbH



Dokumentacja techniczne

Nastawienia

Naktadanie nici/szpagatu/sznurka

Nici/szpagat/sznurek poprowadzi¢ nalezy (jak ukazano to na ilustracji 3) przed
rolka nici (1), poprzez naprg¢zacz nici/szpagatu/sznurka wiazarki (2), poprzez
naprezacz talerzykowy (3) 1 poprzez ramig weztow (4).

ADT - llustracja 003

9.2 Nastawianie naprezacza talerzykowego

Nastawienia naprezacza talerzykowego dokonuje si¢ poprzez zwalnianie
naprezenia wstgpnego na zamontowanej sprezynie cisnieniowej. W przypadku
wigkszych produktow naprezenie nici/szpagatu/sznurka nalezy zredukowac.
Unika¢ nalezy stosowania zbyt duzego naprgzenia nici/szpagatu/sznurka w
przypadku towaréw i produktéw wrazliwych - prowadzi¢ to bowiem moze do
wcie¢ w obregbie towarow i produktow. W przypadku natomiast zbyt stabego
naprgzenia nici/szpagatu/sznurka elastyczne medium wigzania nie jest dokladnie
ciete.

Erich Baumeister GmbH 15



Wigzarka ADT

@ naprezacz talerzykowy

ADT - llustracja 002

Konserwacja

Przed rozpoczgciem kazdej konserwacji lub naprawy z gniazda -elektrycznego
wyciagna¢ nalezy wtyczke sieciowa! Maszyng czysci¢ nalezy na stalym podtozu.
Wykorzystywaé nalezy spr¢zone powietrze lub szczotkg. Stét maszynowy nalezy
utrzymywac w ciaglej czystosci.

Dla celéow smarowania nie nalezy uzywaé zbyt wielkiej ilo$ci oleju smarowniczego.
Uzywaé nalezy lekkich olejow. Oliwi¢ nalezy wszystkie osie, czgsci ruchome i
jednostke wiazaca.

Poszukiwanie uszkodzen i zaktdécen oraz ich usuwanie

Maszyna nie pracuje
* Sprawdzi¢ instalacjg elektryczna.
* Sprawdzi¢ ruchliwos$¢, mobilno$¢ mechaniczna.

» Sprawdzi¢ funkcjonowanie mikroprzetacznika, ktory uruchamiany jest przez
dzwignig startowa.
Maszyna nie konczy biegu (nie zatrzymuje si¢)
* Sprawdzi¢ funkcjonowanie mikroprzetacznika.

* Sprawdzi¢ koto kierownicze (koto rozrzadu).

16 Erich Baumeister GmbH



Dokumentacja techniczne

Pekajaca ni¢, pekajacy szpagat/sznurek

Uzywac¢ do pracy nalezy wylacznie dopuszczonej nici, dopuszczonego
szpagatu/sznurka.

Sprawdzi¢, czy nici/szpagat/sznurek nie sa zbyt suche i1 zbyt stare.
Sprawdzi¢, czy nici/szpagat/sznurek posiadaja swobodg ruchu.

Sprawdzi¢ napr¢zenie nici/szpagatu/sznurka, w razie potrzeby dokonac
odpowiedniego nastawienia.

Sprawdzi¢ uchwyt do nici/szpagatu/sznurka.

Nici/szpagat/sznurek obwigzane zostaly wokét jednostki wigzacej

Zwigkszy¢ naprezenie nici/szpagatu/sznurka.
Sprawdzi¢ noz.

Nasmarowac¢ jednostke wiazaca.

Zwolni¢ sprezyng jednostki wiazace;.

W celu uwolnienia maszyny z resztek nici/szpagatu/sznurka eksploatowac
maszyng przez krotki okres czasu w biegu jalowym bez nici/szpagatu/sznurka.

Wezly nie s3 stabilne

Oczyscic¢ jednostke wiazaca.
Sprawdzi¢ 1 zwigkszy¢ naprezenie nici/szpagatu/sznurka.
Sprawdzi¢ noz.

Zwigkszy¢ naprezenie sprezyny jednostki wiazace;.

Ramie suptacza nie zatrzymuje si¢ we wtasciwej pozyciji

Ramig suptacza powinno zatrzymywac si¢ w najwyzszej pozycji.
Odkrecic¢ Srube.

Obraca¢ kotem kierowniczym do chwili, gdy rami¢ suptacza ustawi si¢ w
potozeniu o kilka milimetréw ponizej najwyzszej pozycji.

Dokrecié srube.

Erich Baumeister GmbH 17
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Wykaz czesci zamiennych

Dokumentacja techniczne

Przed rozpocz¢ciem czynnosci konserwacji lub naprawy z gniazda nalezy

koniecznie wyciagnaé wtyczke sieciowg!

Poz. Numer zamoéwienia Liczba Nazwa

1 adt-e-1 1 Silnik napgdu

1.1 adt-e-1.1 1 Przektadnia

1.2 adt-e-1.2 2 Komhierz przektadni

1.3 adt-e-1.3 8 Sruba z tbem walcowym
1.4 adt-e-1.4 1 Tuleja dystansowa

1.5 adt-e-1.5 1 Wat

1.6 adt-e-1.6 1 Wpust pasowany

1.7 adt-e-1.7 1 Wpust pasowany

1.8 adt-e-1.8 1 Tuleja dystansowa

1.9 adt-e-1.9 1 Sruba zaciskowa

2 adt-e-2 1 Obudowa instalacji elektrycznej
2.1 adt-e-2.1 1 Sruba

2.2 adt-e-2.2 1 Podktadka

2.3 adt-e-2.3 1 Nakretka sze$ciokatna
24 adt-e-2.4 1 Pret gwintowany

2.5 adt-e-2.5 1 Nakretka sze$ciokatna

3 adt-e-3 1 Rama

3.1 adt-e-3.1 1 Wtyczka spr¢zynowa
3.2 adt-e-3.2 1 Sruba

4 adt-e-4 1 Pokrywa ramy

5 adt-e-5 10 Sruba

6 adt-e-6 1 Dzwignia korby, u dotu
7 adt-e-7 1 Dzwignia korby, u gory
7.1 adt-e-7.1 1 Puszka/gniazdo

7.2 adt-e-7.2 1 Sruba

7.3 adt-e-7.3 1 Nakretka szesciokatna
7.4 adt-e-7.4 1 Podktadka

8 adt-e-8 1 Korbowod

8.1 adt-e-8.1 2 Nakretka sze$ciokatna
8.2 adt-e-8.2 2 Glowica przegubowa

9 adt-e-9 2 Nakretka sze$ciokatna M10
10 adt-e-10 2 Odbojnik gumowy

11 adt-e-11 1 08

11.1 adt-e-11 1 Puszka/gniazdo

12 adt-e-12 2 Ramig

13 adt-e-13 2 Podktadka

14 adt-e-14 2 Sruba z tbem walcowym
15 adt-e-15 1 Sruba

16 adt-e-16 2 Sruba zaciskowa

17 adt-e-17 1 Sprzeglo poslizgowe zderzakowe

Erich Baumeister GmbH

19
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Poz. Numer zaméwienia Liczba Nazwa

18 adt-e-18 1 Sprzegto poslizgowe

19 adt-e-19 1 Ramig suptacza

20 adt-e-20 2 Sruba z tbem walcowym
21 adt-e-21 2 Element kulowy

22 adt-e-22 2 Spre¢zyna naciskowa

23 adt-e-23 1 Tarcza

24 adt-e-24 1 Sruba sze$ciokatna

25 adt-e-25 1 Plyta przytrzymujaca
25.1 adt-e-25.1 1 Tarcza

252 adt-e-25.2 1 Nakretka sze$ciokatna
253 adt-e-25.3 1 Sruba z tbem walcowym
26 adt-e-26 1 Odbojnik gumowy

27 adt-e-27 2 Nakretka sze$ciokatna
28 adt-e-28 1 Koto sterowania 1

28.1 adt-e-28.1 2 Tarcza dystansowa

29 adt-e-29 1 Wkret bez tba z gwintem na catej dtugosci
30 adt-e-30 1 Koto sterowania 2

30.1 adt-e-30.1 1 Puszka/gniazdo

31 adt-e-31 1 Uchwyt

32 adt-e-32 1 Wiacznik rozruchowy
33 adt-e-33 1 Dzwignia startowa

34 adt-e-34 1 Ostona

35 adt-e-35 1 Tarcza

36 adt-e-36 1 Sruba z tbem walcowym
37 adt-e-37 1 Plyta stotowa

38 adt-e-38 1 Wkret z tbem wpuszczanym
39 adt-e-39 1 Blok ptyty zgarniania

40 adt-e-40 1 Puszka/gniazdo

41 adt-e-41 1 Sruba z tbem walcowym
42 adt-e-42 1 Sruba z tbem walcowym
43 adt-e-43 10 Tarcza

44 adt-e-44 1 Lozysko

45 adt-e-45 1 Nakretka sze$ciokatna
46 adt-e-46 1 Plyta zgarniania

47 adt-e-47 1 Noz

48 adt-e-48 2 Sruba z tbem walcowym
49 adt-e-49 2 Sruba z tbem walcowym
50 adt-e-50 2 Nakrgtka sze$ciokatna
51 adt-e-51 1 Obudowa suplacza

51.1 adt-e-51.1 1 Tarcza

51.2 adt-e-51.2 1 Sruba z tbem walcowym
51.3 adt-e-51.3 1 Puszka/gniazdo

52 adt-e-52 1 Nakretka sze$ciokatna
52.1 adt-e-52.1 1 Uchwyt czgsci gonej
52.2 adt-e-52.2 1 Sruba z tbem walcowym
53 adt-e-53 1 Stal spr¢zynowa
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Poz. Numer zaméwienia Liczba Nazwa

54 adt-e-54 2 Sruba z tbem walcowym

55 adt-e-55 2 Nakretka sze$ciokatna

56 adt-e-56 1 Puszka/gniazdo

57 adt-e-57 1 Obudowa uchwytu nici/szpagatu/sznurka
58 adt-e-58 1 Wat

58.1 adt-e-58.1 1 Koto zebate

59 adt-e-59 1 Trzpien

60 adt-e-60 1 Podstawa uchwytu nici/szpagatu/sznurka
61 adt-e-61 1 Uchwyt nici/szpagatu/sznurka

62 adt-e-62 1 Nakretka sze$ciokatna

63 adt-e-63 1 Gniazdo uchwytu nici/szpagatu/sznurka
64 adt-e-64 1 Tarcza

65 adt-e-65 1 Spre¢zyna naciskowa

66 adt-e-66 1 Sruba z tbem walcowym

67 adt-e-67 1 Koto zebate

68 adt-e-68 1 Wat

69 adt-e-69 1 Lozysko $lizgowe

70 adt-e-70 1 Pierécien osadczy spr¢zynujacy (Seegera)
71 adt-e-71 1 Gniazdo mosig¢zne

72 adt-e-72 1 Dzwignia

73 adt-e-73 2 Sruba z tbem walcowym

74 adt-e-74 2 Nakretka sze$ciokatna

75 adt-e-75 1 Cze$¢ gorna suptacza

76 adt-e-76 1 Czg$¢ dolna suplacza

76.1 adt-e-76.1 1 Wkret bez tba z gwintem na catej dtugosci
77 adt-e-77 1 Sruba

78 adt-e-78 1 Lozysko

79 adt-e-79 1 Pierécien osadczy spr¢zynujacy (Seegera)
80 adt-e-80 1 Koto zebate

81 adt-e-81 1 Sruba zaciskowa

82 adt-e-82 1 Uchwyt

83 adt-e-83 1 Uchwyt

84 adt-e-84 1 Sruba sze$ciokatna

85 adt-e-85 1 Nakretka sze$ciokatna

86 adt-e-86 1 Tarcza hamulcowa

87 adt-e-87 1 Sprezyna naciskowa

88 adt-e-88 2 Tarcza ustalajaca

89 adt-e-89 1 Nakregtka sze$ciokatna

90 adt-e-90 1 Hamulec cewkowy

90.1 adt-e-90.1 1 Zderzak/ogranicznik

91 adt-e-91 1 Zderzak/ogranicznik gumowy

92 adt-e-92 1 Wkret z tbem wpuszczanym

93 adt-e-93 1 Nakretka sze$ciokatna

94 adt-e-94 1 Tarcza

95 adt-e-95 1 Tarcza

96 adt-e-96 1 Nakrgtka sze$ciokatna
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Poz. Numer zaméwienia Liczba Nazwa

97 adt-e-97 1 Uchwyt

98 adt-e-98 1 Nakretka sze$ciokatna

99 adt-e-99 1 Nakretka szesciokatna

100 adt-e-100 1 Tarcza

101 adt-e-101 1 Uchwyt cewki

102 adt-e-102 1 Wkret z tbem wpuszczanym

103 adt-e-103 1 Tarcza

104 adt-e-104 1 Sruba sze$ciokatna

105 adt-e-105 1 Cewka przedzy

106 adt-e-106 1 Sruba z tbem walcowym

107 adt-e-107 1 Podktadka sprezysta

108 adt-e-108 1 Tarcza

109 adt-e-109 1 Mikroprzetacznik

109.1 adt-e-109.1 1 Element blaszany przytrzymujacy

109.2 adt-e-109.2 1 Nakretka sze$ciokatna

110 adt-e-110 1 Tarcza

111 adt-e-111 1 Sruba z tbem walcowym

112 adt-e-112 1 Sprezyna naciagowa

113 adt-e-113 1 Sprezyna naciagowa

114 adt-e-114 1 Sprezyna naciagowa

115 adt-e-115 1 Sruba z tbem walcowym

116 adt-e-116 1 Nakretka sze$ciokatna

117 adt-e-117 1 Tarcza

118 adt-e-118 1 Sruba z tbem walcowym

Opcjonalnie

119 adt-e-119 1 Przetacznik nozny

120 adt-e-120 1 Uchwyt

121 adt-e-121 1 Zapora $wietlna

122 adt-e-122 1 Ramig

123 adt-e-123 1 Uchwyt

124 adt-e-124 1 Sruba

125 adt-e-125 1 Nakretka skrzydetkowa

126 adt-e-126 1 Wiacznik rozruchowy

127 adt-e-127 1 Dzwignia rozruchowa
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Wigzarka ADT

Schemat potaczen elektrycznych

iem

samopowrotnym

ki ADT wraz z taczni
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